
Méthodes et moyens pédagogiques :
• Méthode interactive
• Des exercices d’application permettant la mise en oeuvre concrète
• Des échanges de pratiques
• Apports théoriques illustrés par des échantillons et supports vidéos
• Remise de documents pédagogiques

Modalité de validation : 
Attribution d’une attestation de formation 
Maya Campus

Modalités d’évaluation : 
• Exercices pratiques 
• Mises en situation

Aller plus loin : 
Faites reconnaître vos compétences et 
savoir-faire en validant le CQP 
Régleur de machine de production 
RNCP39732

Prérequis : 
1 an d’expérience dans le domaine visé, ou niveau 
du CAP Conducteur d’Installations de Production

Pour qui ? 
Toute personne souhaitant se professionnaliser 
en industrie textile

Débouchés : 
Régleur d’équipement industriel de 
production, machine de traitement

Délai d’accessibilité : Sous 7 jours après inscription

Pour les conditions d’accès à la formation et ses modalités, consulter notre site internet maya-campus.fr

Nous sommes sensibles à la question du handicap et nous mettrons tout en œuvre pour vous 
accompagner dans votre projet de formation. Merci de contacter notre référent au 04 76 05 11 33
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Objectifs de la formation :
• Préparer ses interventions et machines, procéder aux montages, réglages, essais et mises en 

route des machines, systèmes ou équipements. 
• Contrôler la conformité des processus de fabrication et des produits sur plusieurs machines
• Réaliser des opérations de maintenance de niveau 1 à 2 (AFNOR).

Compétences visées :

Blended Learning

Plateforme LMS

Sur mesure

Catalogue Traitement Ennoblissement 2026

Préparer ses interventions, monter les équipements, régler, 
mettre en route les installations/machines de production, 
procéder aux essais et au lancement de la production

Durée : 
182h soit 26 jours

Dates : 
Sur demande

RNCP39732BC01  valide jusqu’au 31.10.2029

Tarif :
Intra : 1560€ ht/jour
Effectif de 1 à 4 participantsPas de formation 

inter-entreprise
En intra entreprise

Présentiel 
Blended Learning

• Identifier et analyser les données de production 
(à partir d’un ordre de fabrication, dossier 
de production…), spécifications du produit, 
consignes et modifications éventuelles de 
production, pour régler les installations/
machines de production de manière optimale.

• Vérifier la conformité (quantité, qualité, 
caractéristiques requises) des matières 
premières/produits approvisionnés à l’entrée 
du système de production par rapport aux 
données de fabrication, pour prévenir des 
risques d’anomalies et signaler/corriger les 
erreurs d’approvisionnement

• Organiser les étapes et les moyens nécessaires 
à son intervention en prenant en compte les 
contraintes de production pour assurer une mise 
en œuvre optimale et efficace de son travail.

• Analyser les risques liés à son intervention et 
appliquer les règles et consignes de sécurité, 
d’hygiène et d’environnement en vigueur 
dans l’entreprise pour prévenir les accidents/
incidents, maintenir un environnement de 
travail sûr pour les personnes et les biens, 

une gestion appropriée des déchets et une 
utilisation responsable des ressources.

• Réaliser, sur les installations/machines, les 
opérations de déconnexions, démontage, de 
montage des outillages (changements de 
formats et/ou en cours de production) et de 
reconnexions, selon les procédures définies 
pour garantir la conformité,le maintien de la 
production. 

• Régler les différents paramètres des 
installations/machines (vitesse, tension, 
température, pression, débit...) en fonction 
des caractéristiques des matières premières 
et des produits à fabriquer, effectuer les 
tests de réglage, les ajustements nécessaires 
pour garantir la qualité et la conformité de la 
production.

• Effectuer les opérations et les essais de mise 
en service des installations/machines, selon les 
procédures établies de démarrage et d’arrêt 
pour permettre le lancement de la production 
selon les délais et le planning de production 
établis.
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